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BOMBAS CENTRIFUGAS MULTIETAPAS

HEGA 2502...4012

DATOS TECNICOS

Caudal : Méx. 45 m/h
Altura D max. 3860 m.
Velocidad  max. 3600 rpm.
Temperatura T Max. 110 ‘C
Presion de trabajo D méax. 40 bar

Cierre del eje : Prensaestopa o Sello Mecénico

APLICACIONES

Las bombas centrifugas de la serie HEGA son usadas
principalmente para el suministro de agua limpia o
ligeramente sucia y liguidos no agresives. Su aplicacion
estaen:

- Plantas termicas (instalacion de calefaccion)

- Plantas de purificacion y suministro de agua

- Estaciones de produccion de agua a presion

- Plantas de circulacion y condensacion de agua
- Eguipos contra incendios

- Plantas de irrigacién

- Plantas de alimentacion de calderas.

CARACTERISTICAS

Bomba centrifuga horizontal multietapa con impulsores
cerrados. El programa de fabricacion comprende 3
tamanos con posibilidad de ensamblar de 2 a 12 etapas. La
compensacion del empuje axial se realiza mediante el
equilibrado de presiones en cada impulsor separadamente.
El empuje axial subsistente es absorbido por el adecuado
dimensionamiento de los rodamientos. Colocando
combinacion de impulsores de diferentes diametros, se
permite una éptima adecuacion de la curva de la bomba a
las caracteristicas de servicio requeridas.

Enellado de succidn, las patas estan colocadas en el cuerpa
de la primera etapa. Porestarazon es facilmente adaptable a
diferentes condiciones de instalacion girando
subsiguientemente a la posicion inicial, el cuerpo de
succion. Elaccionamiento se realiza por el lado de succion.

Todos los tamanaos, bajo pedido, pueden suministrarse con
una o mas etapas muertas.

CONSTRUCCION

Presién de trabajo de la carcasa

Max. 40 bar desde - 10 °C hasta 110 °C

Max. 38 bar hasta 140 "C

ATENCION. Tener presente la siguiente regla:

Presion de trabajo = Presion de aspiracion + Presion
acaudal cero

Posicién de las Bridas

Brida de succidon colocada horizontalmente hacia el
lado derecho vista desde el extremo del eje y brida de
descarga radialmente hacia arriba. Bajo pedidao la brida
de succion puede ser colocada hacia el lado izquierdo y
en las bombas con tres o mas etapas tambien vertical-
mente hacia arriba.

Bridas
Bridas de succion y descarga segun ANSI B16.1, clase 250

Apoyo del eje
Un rodamiente de rodillos cilindricos segtn DIN 5412y
un rodamiento rigido de bolas segin DIN 625,
lubricados por grasa. El primer llenado de grasa se
realiza en lafabrica. Designacion de esta ejecucion B.
Cierre del eje
El cierre del eje puede ser efectuado mediante
prensaestopa o sello mecéanico seglin sea requerido,

- Designacion 001:
Prensaestopas sin refrigerar.
Temperatura: -10°C hasta 110°C

- Designacién 022: (No disponible para tamanos 25 y 32)
Prensaestopas con cierre exterior sin refrigerar,
prolongado,

Temperatura: -10°C hasta 110°C

-Designacion 511
Prensaestopas refrigerado
Temperatura hasta 140°C

- Designacién 135:
Sello mecanico simple no balanceado con lavado
propio.
Temperatura: - 10°C hasta 110°C



PLANO DE CORTE Y LISTA DE PARTES
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EJECUCION DE MATERIALES

POS. No. DESIGNACION MATERIALES
10.6 Cuerpo de Succién
10.7 Cuerpo de Descarga
10.8 Cuerpo de Etapa {AEETE'IIV(I;:E-QC;GC-E%O‘J
17.1 Difusor
23.0 Impulsor
211 Eje 40 Cr Ni Mo6 (AISI-SAE 4340)
46.1 Cierre Empaquetadura PTFE (Tefldn) con grafite lubricante
del Eje ()
43.3 Sello Mecanico Carbon/Carburo de Silicio/EPDM/Acero Inoxidable
52.4 Casquillo de Proteccion X5 Cr Ni 1812 (AISI 316)

(1) Se pueden suministrar con otras combinaciones de material

Cierre de la carcasa:

El cierre entre cuerpos de etapa se realiza mediante o'rings de Buna "N". Designacion de esta ejecucion constructiva: P
En caso de temperaturas superiores a 100 "C, o'rings de Viton. Designacion de esta ejecucion: V.

ACCIONAMIENTO / REGIMEN DE VELOCIDAD

Mediante motores eléctricos normales en el mercado, forma B-3. Deben tenerse en cuenta las siguientes revoluciones
maximas en dependencia con la ejecucion del cierre del eje y del niumero de etapas.

. Tamafio con cierre tipo . Tamafio con cierre tipo
Velocidad Velocidad
(cpm) 001 022 1 {rpm) 001 022 1
136 511 135 511
2508 2508 2512 2511
3600 3206 3206 1800 3212 3210
4006 4006 4012 4010

{1) Solo tamanos 4000

Para trabajar con velocidades diferentes a las relacionadas en la tabla, consultar con la fabrica.



CAMPOS DE APLICACION
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CURVAS CARACTERISTICAS
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TABLA DE DIMENSIONES

g 1

)=

Chaveta segun ‘
DIN BBB5

—— = |5
=
=1
DIMENSIONES DE LA BOMBA DIMENSIONES DE LAS PATAS EXTREMO DEL EJE
TAMANO| DN1| DN2
a 9 fli h, i b c m. | n, s w | de | £ u
2500 |1.1/2"[1.1/4"| 160 | 243 | 132 | 160|173 | 45 | 12 | 45 | 250| 216| 15 | 293| 28 | 60 | 30,9| 8
3200 o [1.1/4"| 180 | 230 | 160 | 180|173 | 45 | 12 | 45 | 280| 245| 15 | 205| 28 | 60 |309| 8
4000 [2.1/2°]1.1/2| 180 | 265 | 160 | 180 | 193 | 45 | 12 | 50 | 280| 245| 15 | 345 | 32 | 80 |353| 10
TAMANO 2500 3200 4000 DIMENSIONES DE LAS BRIDAS
SEGUN ANSI B 16.1 CL 250.
NUMERO DE ETAPAS| f mi | ma f mr | me f m: | mz
DN1/DN2 [1.1/8%1.1/2| 27 |2.1/2"
2 105 | 115 | 75 | 118 | 103 | 53 | 135 ] 115 | 55
3 160 | 170 | 130 | 173 | 158 | 108 | 195 | 175 | 115 D 133 | 156 | 165 | 191
a 215 | 225 | 185 | 228 | 213 | 163 | 255 | 235 | 176
5 270 | 280 | 240 | 283 | 268 | 218 | 315 | 295 | 235 K 98 | 114 | 127 | 149
6 325 | 335 | 295 | 338 | 323 | 273 | 375 | 355 | 295 N | 194 | 224 | 1958 | 22x8
7 380 | 390 | 350 | 393 | 378 | 328 | 435 | 415 | 355
8 435 | 445 | 405 | 448 | 433 | 383 | 495 | 475 | 415 W weamariis ssedimoucliowsr
) 490 | 500 | 460 | 503 | 488 | 438 | 555 | 535 | 475 Oriéntaswemcalmemg ot
10 545 | 555 | 515 | 558 | 543 | 492 | 615 | 595 | 535 para las bombas de dos etapas.
11 600 | 610 | 570 | 613 | 598 | 548 | 675 | 655 | 595
12 655 | 665 | 625 | 668 | 653 | 603 | 735 | 715 | 655
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Il IR VARV Xa

Xl

——Xla
IX VI IX
; : ; Ubicacién : .
Pos Conexion para Ejecucién con (visto desde el accionamiento) Dimensién
| Manometro Brida de descarga R 1/2*
I Manovacuametro Brida de succion R 1/2"
11} Purga Cuerpo primera etapa R 1/4"
IV {1} Purga Cuerpo de succion R 1/4*
VI(1) Llenado Cuerpo de succion R 1/4"
VI Drenaje Cuerpo de succitn R 1/4"
" Soporte de rodamientos )
IX Liguide de gotao'o fugas lado succion y descarga R3/8
. ) ) ) Caja prensaestopas lado
Xa Liguido de cierre Cierre exterior succion y descarga R 3/8"
) » Refrigeracion Caja prensaestopas lado ;
Xla Refrigeracion entrada cierre del eje succion y descarga R3/8
: - : Refrigeracion Caja prensaestopas lado .
Xlb Refrigeracion salida cierre del sje succion y descarga R 3/8
(1) Cuando la brida de aspiracion va en posicion horizontal derecha o izquierda.
STERLING FLUID SYSTEMS (Colombla) S.A. se reserva el dereclio de efectuar cualguier cambio solire los datos de este catalogo sin
Previc:aviseo
[STERLING] [ STERLING | | STERLING |
hl n D @ HALBERG l.aﬂlmr [\Vi [ | Berkefeld

Una compania del grupo Sterling Fluid Systems / Members of the Sterling Fluid Systems Group
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